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はじめに

　このたびは、歯科技工用セラミックス加熱加圧成形器「エステマット プレス」をご購入
いただき、誠にありがとうございます。この取扱説明書は、「エステマット プレス」の正し
い取り扱い方と、日常の点検および注意について説明しています。
　本器の性能を十分に発揮させ、また常に良好な状態を保っていただくために、ご使用に
なる前には本書をよくお読みいただき、正しくご使用くださいますようお願い申し上げます。
　なお、本書はお読みになった後もご使用になる方がいつでも見られるところに大切に保
管してください。

おねがい

⁃⁃本書の内容を無断で転載することを固くお断りします。
⁃⁃製品の改良などにより、本書の内容に一部、製品と合致しない箇所が生じる場合があり
ます。あらかじめご了承ください。
⁃⁃本書の内容について、将来予告なしに変更することがあります。
⁃⁃万全を期して本書を作成しておりますが、内容に関して、万一間違いやお気付きの点が
ございましたら、ご連絡いただきますようお願い申し上げます。
⁃⁃乱丁、落丁の場合はお取り替えいたします。最寄りの弊社支社・営業所までご連絡くだ
さい。
⁃⁃器械、システムの本体トラブルについては、保証の範囲に準じた対応をさせていただき
ますが、本体トラブルによる作業ストップなど、副次的トラブルについてはその責任を
負いかねますので、あらかじめご了承ください。
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用　途
歯科用セラミックス材料を加熱後に加圧して成形、およびポーセレンの焼成に使用する。
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電源コード 真空ホース（ホースバンド付） 真空ポンプ接続アダプタ

15Aヒューズ 5Aヒューズ ポーセレンファーネス用
丸トレー

ポーセレントレーセット
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キー名 内容
［prog］キー ・	 プログラムリスト画面を表示します。

［ent］キー ・	 設定した内容を登録します。

［Clr］キー ・	 入力した数値を取り消します。

［Pf］キー ・	 プレスプログラムのPF機能を選択します。

［F1］キー ・	 ヘルプが表示されます。

［F2］キー ・	 起動画面で押すと診断メニュー画面を表示します。

テンキー

 ～ 

・	 数値やアルファベットの入力に使用します。

矢印キー

 　 

・	 各メニュー画面で項目を選択します。
・	 焼成ステージが移動します。 

パラメーター表示画面で「上矢印キー」を押し続けている間は、焼成
ステージが上昇します。また「下矢印キー」を押し続けている間は、
焼成ステージが下降します。
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<オプションの設定方法>

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーを押してくださ
い。
メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で「2-Options」を選択して［ent］キー
を押してください。

「Options」の画面が表示されます。

3.	 矢印キーで設定したい項目を選択し、［ent］キーで選
択してください。また数値を設定するときにはテン
キーで数値入力してください。

4.	 設定が終了したら［Menu］キーまたは［Scr］キーを押
してください。
設定内容が登録されてメニュー画面に戻ります。
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⁃⁃セットアップ（Setup）
この項目では、最終温度までの昇温速度や焼成ステージの動作設定などを行うことができます。
各項目および内容については次のとおりです。

（1）	最終温度までの昇温速度の設定(Final Temp \ Heat Rate)
焼成温度から最終温度までの昇温速度の設定を行うことができます。

（2）	乾燥時間の焼成ステージの動作設定(Lift Up Time)
乾燥時間の焼成ステージの動作設定を行うことができます。

（3）	冷却時間の焼成ステージの動作設定(Lift Down Time)
冷却時間の焼成ステージの動作設定を行うことができます。

（4）	冷却時の焼成ステージの動作設定(Tempern)
最終温度が焼成温度より低いときの炉内冷却時の焼成ステージ位置の設定を行うことができ
ます。

<セットアップの設定方法>

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーをしてくださ
い。メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で「3-Setup」を選択して［ent］キーを
押してください。

「Setup」画面が表示されます。
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3.	 矢印キーで設定したい項目を選択し、数値を変更するときにはテンキーで数値入力してくだ
さい。

4.	［ent］キーで設定内容が登録されます。

5.	 設定が終了したら［Menu］キーまたは［Scr］キーを押してください。
メニュー画面に戻ります。

⁃⁃プログラム名の編集（Edit Program Name）
この項目では、プログラム名の編集を行うことができます。

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーを押してくださ
い。
メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で｢4-Edit Program Name｣を選択し
て｢ent｣キーを押してください。
｢Edit Program Name｣画面が表示されます。

3.	 矢印キーおよびテンキーで「prog」に設定したいプログラム番号、また「Name」にプログラ
ム名を設定してください。

4.	 設定が終了したら、［ent］キーを押してください。設定内容が登録されます。

5.	［Menu］キーまたは［Scr］キーを押してください。
メニュー画面に戻ります。
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⁃⁃プログラムのコピー（Copy Program）
この項目では、プログラムのコピーを行うことができます。

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーを押してくださ
い。
メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で「5-Copy Program」を選択して
［ent］キーを押してください。
「Copy Program」画面が表示されます。

3.	 矢印キーおよびテンキーで「Copy from」にコピー元のプログラム番号、また「Copy to」に
コピー先のプログラム番号を設定してください。

4.	 設定が終了したら、［ent］キーを押してください。設定内容が登録されます。

5.	［Menu］キー、または［Scr］キーを押してくだい。 
メニュー画面に戻ります。
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⁃⁃パワーセーブ機能（Power Save）
この項目では、パワーセーブ機能の設定を行うことができます。

焼成ステージを上昇させてマッフルを閉じることで省電力化できる機能です。
焼成プログラム終了後、もしくは[Lift/Stop] キーで停止させた後、あらかじめ設定され
た時間になるとパワーセーブ機能が作動します。そのときの温度が設定された温度より低
いときには、焼成ステージが上昇してマッフルを閉じてから設定した温度に向かいます。
またそのときの温度が設定された温度より高いときは、設定した温度に到達してから焼成
ステージが上昇してマッフルを閉じその温度で維持します。

例
Power Save：10分、350℃と設定しているとき

10分後に350℃以上の温度のとき、350℃まで炉内温度が低下したのち焼成ステー
ジが閉じ350℃を維持します

10分以内に350℃に到着したとき、焼成ステージが閉じ350℃を維持します。

パワーセーブ機能について

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーを押してくださ
い。
メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で「6-Power Save」を選択して［ent］キーを押してください。 
「Power Save」画面が表示されます。

3.	 矢印キーおよびテンキーで「Temp power saving」に維持される炉内温度、また「Time To 
wait」にパワーセーブ機能が働く時間を設定してください。

4.	 設定が終了したら、［ent］キーを押してください。設定内容が登録されます。

5.	［Menu］キーまたは［Scr］キーを押してください。 
メニュー画面に戻ります。
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⁃⁃プレスステップ（Pressing Steps）
この項目では、プレス工程の設定を行うことができます。

1.	 パラメーター表示画面で［Menu］キーを押してくださ
い。
メニュー画面が表示されます。

2.	 メニュー画面で「7－Pressing Step」を選択して
［ent］キーを押してください。
「Pressing Steps」画面が表示されます。

3.	 矢印キーおよびテンキーで「Press Time」に押し続ける時間、また「UnPress Time」に押
さない時間［秒］を設定してください。

4.	 設定が終了したら、［ent］キーを押してください。設定内容が登録されます。

5.	［Menu］キーまたは［Scr］キーを押してください。 
メニュー画面に戻ります。
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<手動ナイトモード>

手動ナイトモードは、プログラム番号「0」（ナイトモードプログラム）を実行することで行います。

1.	 本体背面の電源スイッチを「ON」にしてください。 
起動画面が表示されます。

2.	 [ON/OFF]キーを押してください。 
パラメーター表示画面が表示されます。

3.	 [prog]キーを押してから「0-Night Mode」を選択し、
［ent］キーを押してください。

4.	 [Lift/Stop]キーを押して焼成ステージを上昇させ、
マッフルを閉じてください。 
ナイトモードプログラムが実行され、マッフル内温度
が100℃で維持されます。

5.	 手動ナイトモードプログラムを解除するときは、[ON/OFF]キーを押してください。
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⁃⁃キーボードテスト（Keys Test）
この項目では、操作パネルの各キーが正常に機能しているかを確認することができます。

1.	 診断メニュー画面で「1-Keys Test」を選択して
［ent］キーを押してください。 
「Keys Test」画面が表示されます。

2.	 該当するキーを押し、キーの動作チェックを行います。 
正常に動作している場合、キーが押されると押されたキーの表示色が変わります。

3.	［Menu］キーを2回押してください。 
診断メニュー画面に戻ります。

⁃⁃ハードウェアテスト（HW Tests）
この項目では、真空動作、ヒーター断線および焼成ステージの昇降状態を確認することができま
す。

1.	 診断メニュー画面で「2-HW Tests」を選択して
［ent］キーを押してください。 
「HW Tests」画面が表示されます。

2.	 各テストを実行してください。

3.	［Scr］キーを押してください。 
診断メニュー画面に戻ります。
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<真空テスト>
真空状態を維持できるかどうかのチェックを行います。
真空テストは焼成ステージを最上方まで上昇させ、マッフルを全閉した状態で行います。

注記 マッフル内の温度が高い場合は、空気の膨張や収縮により真空度が変化します。
必ずマッフル内が室温の状態のときに行なってください。

1.	 <焼成ステージの昇降テスト> （P.42）を参照し、焼成ステージを最上方まで上昇させてくだ
さい。

注記 焼成ステージが最上方まで上昇していないと、真空テストの項目がグレー表示とな
り、真空テストを行うことができません。

2.	［Start］キーを押してください。 
真空ポンプが作動し、画面上に真空度が表示されます。

3.	 もう一度［Start］キーを押してください。 
真空ポンプが停止し、真空度を維持します。

4.	 真空度の維持状態を確認してください。 
真空度が著しく変動するときは、真空漏れが考えられます。

5.	 確認が終われば、もう一度［Start］キーを押してください。 
真空が解除されます。

6.	 <焼成ステージの昇降テスト> （P.42）を参照し、焼成ステージを最下方まで下降させてくだ
さい。

注記 ・	 真空テスト終了後、必ず焼成ステージを最下方まで下降させてください。
・	 真空テスト終了後、真空解除中は昇降テストの項目の表示色が変わり、焼成ステー
ジを下降させることができません。

<ヒーターテスト>
ヒーターが断線していないかどうかのチェックを行います。

1.	［prog］キーを押してください。
ヒーターが加熱され、画面上にマッフル内の温度が表示されます。このときの温度変化を観
察し、ヒーターの断線の有無を確認します。温度が上昇しない場合はヒーターの断線、ある
いはヒーター用ヒューズの溶断などの電源関係の不具合が考えられます。

2.	 終了する場合は、再度［prog］キーを押してください。
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⁃⁃周波数の選択（Elevator Time Settings）
この項目では、電源周波数の選択ができます。

1.	 診断メニュー画面で「4-Elevator Time Settings」
を選択して［ent］キーを押してください。 

「Elevator Time Settings」画面が表示されます。

2.	 50Hz地域の場合は「2」を、60Hz地域の場合は「3」を選択し[ent]キーを押してください。
不明な場合は「1」を選択し[ent]キーを押してください。自動で焼成テーブルが上下に移動
し周波数を特定します。
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5  耐用期間

本器は納入後、正規の保守点検を行なった場合に限り、耐用期間は7年間とします。
【自己認証（弊社データ）による】
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7  異常を感じたら

本器の使用中に異常を感じたら、直ちに使用を中止して、下記の表を参考に点検を行なってくだ
さい。どの症状にも当てはまらない場合や、対策を行なっても改善されない場合は故障が考えら
れますので、点検・修理を依頼してください。

症状 原因 対策
電源スイッチを ON に
しても動作しない。

電源プラグが確実にコンセントに
差し込まれていない。

電源コードの接続を確認してくだ
さい。

本体背面の本体用ヒューズが切れ
ている。

ヒューズ（１５A）を交換してくだ
さい。

運転が突然止まる。 元電源の遮断。 電源をチェックしてください。
焼成ステージが止まる
ことなく動作する。

リミットスイッチの調整不良また
は故障。

点検・修理を依頼してください。

真空ポンプが正常に動
作しない。

電源プラグが確実にコンセントに
差し込まれていない。

電源コードの接続を確認してくだ
さい。

本体背面の真空ポンプ用ヒューズ
が切れている。

ヒューズ（5A）を交換してくださ
い。

真空ポンプの異常。 真空ポンプを点検してください。
真空度が上がらない。 焼成ステージが最上方まで上がっ

ていない。
焼成ステージを最上方まで上げて
ください。

真空ホースが折れている。 真空ホースが折れないように設置
してください。

真空ホースが正しく接続されてい
ない。

真空ホースの接続状態を確認して
ください。

真空ポンプが正常に動作していな
い。

「真空ポンプが正常に動作しない。」
の項目を参照してください。

真空が漏れる。 焼成ステージにゴミがある。 焼成ステージを清掃してください。
焼成ステージのOリング不良。 Oリングを交換してください。

運転を開始しても温度
が上がらない。

本体背面のヒーター用ヒューズが
切れている。

ヒューズ（15A）を交換してくださ
い。

ヒーターの断線 点検・修理を依頼してください。
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8  仕様

形名 SEM-P
使用温湿度範囲 温度5～40℃、湿度80％以下
電源電圧及び周波数 AC100V 50/60Hz
電源入力 1.1kVA（真空ポンプ含まず）
使用最高温度 1180℃
マッフル内有効寸法 φ95×65(mm)
プログラム数 250
外形寸法 W282 ×D375 ×H635(mm)
質量 20kg

※本仕様は改良のため予告なく変更することがあります。
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10  保証について

本製品は厳重な検査を経て出荷されていますが、保証期間内（お買い上げから1年間）に正常な
使用状態において万一故障した場合には、無償で修理いたします。ただし、消耗品については、
保証期間内でも有償です。詳しくは、添付の保証書をご覧ください。
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11  焼成プログラム表

No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

0 手動ナイトプログラム 100
1 プレヒートプログラム 500 90 1000 5:00

10 金属の予備酸化（低）真空焼成 700 1:00 90 960 5:00 700 5:00 960
11 金属の予備酸化（低）大気焼成 700 1:00 90 960 5:00
12 金属の予備酸化（高）真空焼成 700 1:00 90 1000 5:00 700 5:00 960
13 金属の予備酸化（高）大気焼成 700 1:00 90 1000 5:00
14
15 アルミナフレームの予備焼成 650 1:00 60 1000 5:00
16 ジルコニアフレームの予備焼成 650 1:00 60 1000 5:00
17
18 ヴィンテージ アート　インナーステイン 500 5:00 50 850

20 ヴィンテージ ＭＰ　ペーストオペーク 500 5:00 50 950 2:00 600 2:00 960
21 ヴィンテージ ＭＰ　シェードオペーク1回目 500 7:00 50 940 1:00 600 1:00 960
22 ヴィンテージ ＭＰ　シェードオペーク２回目 500 7:00 50 930 1:00 600 1:00 960
23 ヴィンテージ ＭＰ　マージンポーセレン 650 5:00 50 930 680 930 960
24 ヴィンテージ ＭＰ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 50 880 680 880 960
25 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー1回目 650 5:00 50 920 680 920 960
26 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー２回目 650 5:00 50 910 680 910 960
27 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー1回目（ノンプレシャス） 650 5:00 50 920 5:00 680 920 960
28 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー２回目（ノンプレシャス） 650 5:00 50 910 5:00 680 910 960
29 ヴィンテージ ＭＰ　ガム 650 5:00 50 875 660 875 960
30 ヴィンテージ ＭＰ　セルフグレーズ 650 5:00 50 900
31 ヴィンテージ ＭＰ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 450 5:00 50 770 480 770 960

40 ヴィンテージ ハロー　ペーストオペーク1回目 450 5:00 1:00 50 950 550 950 960
41 ヴィンテージ ハロー　ペーストオペーク２回目 450 7:00 1:00 50 940 550 940 960
42 ヴィンテージ ハロー　パウダーオペーク1回目 650 1:00 50 950 700 950 960
43 ヴィンテージ ハロー　パウダーオペーク２回目 650 3:00 50 940 700 940 960
44 ヴィンテージ ハロー　マージンポーセレン 650 3:00 50 940 700 940 960
45 ヴィンテージ ハロー　オペークデンティン（歯頸部） 650 3:00 50 880 700 880 960
46 ヴィンテージ ハロー　ボディー1回目 650 5:00 50 925 700 925 960
47 ヴィンテージ ハロー　ボディー２回目 650 5:00 50 910 700 910 960
48 ヴィンテージ ハロー　セルフグレーズ 650 5:00 50 905
49 ヴィンテージ ハロー　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 50 870
50 ユニボンド ヴィンテージ　オペーク1回目 650 1:00 50 960 700 960 960
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No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

0 手動ナイトプログラム 100
1 プレヒートプログラム 500 90 1000 5:00

10 金属の予備酸化（低）真空焼成 700 1:00 90 960 5:00 700 5:00 960
11 金属の予備酸化（低）大気焼成 700 1:00 90 960 5:00
12 金属の予備酸化（高）真空焼成 700 1:00 90 1000 5:00 700 5:00 960
13 金属の予備酸化（高）大気焼成 700 1:00 90 1000 5:00
14
15 アルミナフレームの予備焼成 650 1:00 60 1000 5:00
16 ジルコニアフレームの予備焼成 650 1:00 60 1000 5:00
17
18 ヴィンテージ アート　インナーステイン 500 5:00 50 850

20 ヴィンテージ ＭＰ　ペーストオペーク 500 5:00 50 950 2:00 600 2:00 960
21 ヴィンテージ ＭＰ　シェードオペーク1回目 500 7:00 50 940 1:00 600 1:00 960
22 ヴィンテージ ＭＰ　シェードオペーク２回目 500 7:00 50 930 1:00 600 1:00 960
23 ヴィンテージ ＭＰ　マージンポーセレン 650 5:00 50 930 680 930 960
24 ヴィンテージ ＭＰ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 50 880 680 880 960
25 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー1回目 650 5:00 50 920 680 920 960
26 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー２回目 650 5:00 50 910 680 910 960
27 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー1回目（ノンプレシャス） 650 5:00 50 920 5:00 680 920 960
28 ヴィンテージ ＭＰ　ボディー２回目（ノンプレシャス） 650 5:00 50 910 5:00 680 910 960
29 ヴィンテージ ＭＰ　ガム 650 5:00 50 875 660 875 960
30 ヴィンテージ ＭＰ　セルフグレーズ 650 5:00 50 900
31 ヴィンテージ ＭＰ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 450 5:00 50 770 480 770 960

40 ヴィンテージ ハロー　ペーストオペーク1回目 450 5:00 1:00 50 950 550 950 960
41 ヴィンテージ ハロー　ペーストオペーク２回目 450 7:00 1:00 50 940 550 940 960
42 ヴィンテージ ハロー　パウダーオペーク1回目 650 1:00 50 950 700 950 960
43 ヴィンテージ ハロー　パウダーオペーク２回目 650 3:00 50 940 700 940 960
44 ヴィンテージ ハロー　マージンポーセレン 650 3:00 50 940 700 940 960
45 ヴィンテージ ハロー　オペークデンティン（歯頸部） 650 3:00 50 880 700 880 960
46 ヴィンテージ ハロー　ボディー1回目 650 5:00 50 925 700 925 960
47 ヴィンテージ ハロー　ボディー２回目 650 5:00 50 910 700 910 960
48 ヴィンテージ ハロー　セルフグレーズ 650 5:00 50 905
49 ヴィンテージ ハロー　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 50 870
50 ユニボンド ヴィンテージ　オペーク1回目 650 1:00 50 960 700 960 960
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No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

51 ユニボンド ヴィンテージ　オペーク２回目 650 3:00 50 950 700 950 960
52 ユニボンド ヴィンテージ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 50 890 700 890 960
53 ユニボンド ヴィンテージ　ボディー1回目 650 5:00 50 935 700 935 960
54 ユニボンド ヴィンテージ　ボディー2回目 650 5:00 50 920 700 920 960
55 ユニボンド ヴィンテージ　グレーズ 650 5:00 50 910

100 ヴィンテージ ＺＲ　オペークライナー 500 7:00 45 940 1:00 600 1:00 960
101 ヴィンテージ ＺＲ　マージンポーセレン 650 5:00 45 1040 1:00 700 1:00 960
102 ヴィンテージ ＺＲ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 45 880 1:00 700 1:00 960
103 ヴィンテージ ＺＲ　ボディー1回目 650 5:00 45 910 1:00 700 1:00 960
104 ヴィンテージ ＺＲ　ボディー２回目 650 5:00 45 900 1:00 700 1:00 960
105 ヴィンテージ ＺＲ　ガム 650 5:00 45 870 1:00 680 1:00 960
106 ヴィンテージ ＺＲ　セルフグレーズ 650 5:00 60 890
107 ヴィンテージ ＺＲ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 45 860 1:00

110 ヴィンテージ ＡＬ　オペークライナー 500 7:00 45 940 1:00 600 1:00 960
111 ヴィンテージ ＡＬ　マージンポーセレン 650 5:00 45 970 1:00 700 1:00 960
112 ヴィンテージ ＡＬ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 45 880 1:00 700 1:00 960
113 ヴィンテージ ＡＬ　ボディー1回目 650 5:00 45 910 1:00 700 1:00 960
114 ヴィンテージ ＡＬ　ボディー２回目 650 5:00 45 900 1:00 700 1:00 960
115 ヴィンテージ ＡＬ　ガム 650 5:00 45 870 1:00 680 1:00 960
116 ヴィンテージ ＡＬ　セルフグレーズ 650 5:00 60 890
117 ヴィンテージ ＡＬ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 45 860 1:00

※	エステマット プレスによる単冠を焼成するための基本スケジュールです。焼成状態は設置環
境や築盛方法等によって微妙に異なる場合がありますので、ご使用の前に必ず試し焼きを行
い、正確な焼成温度を求めてください。
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No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

51 ユニボンド ヴィンテージ　オペーク２回目 650 3:00 50 950 700 950 960
52 ユニボンド ヴィンテージ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 50 890 700 890 960
53 ユニボンド ヴィンテージ　ボディー1回目 650 5:00 50 935 700 935 960
54 ユニボンド ヴィンテージ　ボディー2回目 650 5:00 50 920 700 920 960
55 ユニボンド ヴィンテージ　グレーズ 650 5:00 50 910

100 ヴィンテージ ＺＲ　オペークライナー 500 7:00 45 940 1:00 600 1:00 960
101 ヴィンテージ ＺＲ　マージンポーセレン 650 5:00 45 1040 1:00 700 1:00 960
102 ヴィンテージ ＺＲ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 45 880 1:00 700 1:00 960
103 ヴィンテージ ＺＲ　ボディー1回目 650 5:00 45 910 1:00 700 1:00 960
104 ヴィンテージ ＺＲ　ボディー２回目 650 5:00 45 900 1:00 700 1:00 960
105 ヴィンテージ ＺＲ　ガム 650 5:00 45 870 1:00 680 1:00 960
106 ヴィンテージ ＺＲ　セルフグレーズ 650 5:00 60 890
107 ヴィンテージ ＺＲ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 45 860 1:00

110 ヴィンテージ ＡＬ　オペークライナー 500 7:00 45 940 1:00 600 1:00 960
111 ヴィンテージ ＡＬ　マージンポーセレン 650 5:00 45 970 1:00 700 1:00 960
112 ヴィンテージ ＡＬ　サービカル（歯頸部） 650 3:00 45 880 1:00 700 1:00 960
113 ヴィンテージ ＡＬ　ボディー1回目 650 5:00 45 910 1:00 700 1:00 960
114 ヴィンテージ ＡＬ　ボディー２回目 650 5:00 45 900 1:00 700 1:00 960
115 ヴィンテージ ＡＬ　ガム 650 5:00 45 870 1:00 680 1:00 960
116 ヴィンテージ ＡＬ　セルフグレーズ 650 5:00 60 890
117 ヴィンテージ ＡＬ　アドオン・ＣＰＭ・ＦＩＮＥ 650 5:00 45 860 1:00

（温度：℃、真空度：hPa）
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ユーザープログラム用記録シートです。設定したプログラムの管理等にご使用ください。

No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

（温度：℃、真空度：hPa）
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ユーザープログラム用記録シートです。設定したプログラムの管理等にご使用ください。

No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
乾燥時間
Up Time

炉内乾燥時間
Dry Time

昇温速度
Heat Rate

焼成温度
High Temp

係留時間
Temp Delay

最終温度
Final Temp

最終係留
Final Delay

下降時間
Cool Time

真空開始
VAC.ON

真空解除
VAC.OFF

真空時間
VAC.Delay

真空度
VAC.LEVEL

（温度：℃、真空度：hPa）
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12  プレスプログラム表

No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
昇温速度

Heat Rate
焼成温度

High Temp
係留時間

Temp Delay
プレス時間
Press Delay

下降時間
Cool Time

200 ヴィンテージ ZR  
プレスオーバー 100g 700 50 940 20:00 10:00 －

201 ヴィンテージ ZR  
プレスオーバー 200g 700 50 940 20:00 10:00 －

202 ヴィンテージ MP  
プレスオーバー 100g 700 50 920 20:00 10:00 －

203 ヴィンテージ MP  
プレスオーバー 200g 700 50 940 20:00 10:00 －

210 LDS インゴット 100g 700 60 925 15:00 10:00 －
211 LDS インゴット 200g 700 60 930 25:00 10:00 －

（温度：℃）

ユーザープログラム用記録シートです。設定したプログラムの管理等にご使用ください。

No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
昇温速度

Heat Rate
焼成温度

High Temp
係留時間

Temp Delay
プレス時間
Press Delay

下降時間
Cool Time
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No. プログラム名
乾燥温度

Start Temp
昇温速度

Heat Rate
焼成温度

High Temp
係留時間

Temp Delay
プレス時間
Press Delay

下降時間
Cool Time

（温度：℃）






